(D Photometer Kupfer LR/ Zink LR
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Gerat mit der Taste ON/OFF einschalten.

In der Anzeige erscheint: Taste "MODE" drlicken, wenn
gewlnschte Methode angezeigt wird.

Fur den Nullabgleich siehe "Durchfuhrung der Methode".
Die Taste ZERO/TEST driicken.

Das Methodensymbol blinkt ca. 3 Sekunden.

In der Anzeige erscheint:

Nach Beendigung des Nullabgleichs Klvette aus dem
MeBschacht nehmen.

Durch Zugabe der Reagenztablette(n) entwickelt sich die
charakteristische Farbung.

Klvette wieder verschlieBen und im MeBRschacht Xposi—
tionieren.

Taste ZERO/TEST drucken.

Das Methodensymbol blinkt ca. 3 Sekunden.
In der Anzeige erscheint das Ergebnis.
Wiederholung der Analyse:

Erneutes Driicken der Taste ZERO/TEST.
Neuer Nullabgleich:

Drlcken der Taste MODE, bis gewUinschtes Methoden-
symbol erneut im Display erscheint.

® Bediener-Hinweise
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Lichtabsorption zu groB. Ursache z.B.: verschmutzte Optik.
MeBbereich Uberschritten oder Tribung zu groB.
MeBbereich unterschritten.

9 V-Batterie umgehend austauschen, kein weiterarbeiten mdglich.
Zu viel Licht; bei Zn eventuell wegen eines zu hohen Messwertes.

Lichtabsorption zu groB oder zu viel Licht am Detektor.

® Technische Daten

Optik:

Batterie:
Auto-OFF:

LED: A =580 nm
9 V-Block-Batterie (Lebensdauer ca. 600 Tests).

Automatische Gerateabschaltung ca. 15 Minu-
ten nach letzter Tastenbetétigung

Umgebungsbedingungen: 5-40°C

CE:

30-90% rel. Feuchtigkeit (nicht kondensierend).

DIN EN 55 022, 61 000-4-2, 61 000-4-8,
50082-2,50081-1, DINVENV 50 140, 50 204

® Kupfer LR 0,02 - 1,0 mg/I
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® Zink LR 0,02 - 1,0 mg/I
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Durchfiihrung der Methode

Saubere Klvette mit der Probe bis zur 10 ml Markierung
flllen, Klvette verschleiBen und X positionieren.

Taste "ZERO/TEST" dricken.
Das Methodensymbol blinkt fir ca. 3 Sekunden.
In der Anzeige erscheint.

Nach dem Nullabgleich Kivette aus dem Messschacht
nehmen.

Eine COPPER / ZINC LR-Tablette direkt aus der Folie
zugeben und mit sauberem Rihrstab zerdricken.

Tabletten vollstandig aufldsen, Klvette verschlieBen und
X positionieren.

5 Minuten Farbreaktionszeit abwarten!

Eine EDTA-Tablette direkt aus der Folie zugeben und mit
sauberem Ruhrstab zerdriicken. Tabletten vollstandig auf-
|6sen, Kuvette verschlieBen und X positionieren.

Taste "ZERO/TEST" driicken.
Das Methodensymbol blinkt fir ca. 3 Sekunden.
In der Anzeige erscheint das Ergebnis in mg/| Cu*

Messtoleranz: + 0,05 mg/l Cu*

Durchfiihrung der Methode

In der Anzeige erscheint.

Eine COPPER / ZINC LR-Tablette direkt aus der Folie
zugeben und mit sauberem Rihrstab zerdricken.
Tabletten vollst&ndig aufldsen, Kivette verschlieBen und
X positionieren.

5 Minuten Farbreaktionszeit abwarten!

Taste "ZERO/TEST" drlicken.

Das Methodensymbol blinkt fir ca. 3 Sekunden.

Im Display erscheint.

Eine EDTA-Tablette direkt aus der Folie zugeben und mit
sauberem Ruhrstab zerdrlicken. Tabletten vollstandig auf-
|6sen, Kuvette verschlieBen und X positionieren.

Taste "ZERO/TEST" drlicken.
Das Methodensymbol blinkt fir ca. 3 Sekunden.
In der Anzeige erscheint das Ergebnis in mg/l Zn.

Messtoleranz: + 0,05 mg/I

@ Kalibrierstandards

Bei Verwendung von Kalibrierstandards ist die Vorgehensweise entspre-
chend "Durchfihrung der Methode".

©® Anmerkung

Tabletten in richtiger Reihenfolge zugeben.

® Richtiges Befiillen der Kiivette
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richtig falsch

® Hinweise zu den Methoden

Anwendungsmoglichkeiten, Analysenvorschrift und Matrixeffekte der
Methoden beachten. Reagenz-Tabletten sind flir die chemische Analy-
se bestimmt und durfen nicht in die Hande von Kindern gelangen.
Sicherheitsdatenblatter bei Bedarf anfordem.

Reagenzlésungen ordnungsgemal entsorgen.

® Vermeidung von Fehlern bei photometrischen Messungen

1.

9.

10.

11.
12.

Kivetten, Deckel und Rihrstab missen nach jeder Analyse griind-
lich gereinigt werden, um Verschleppungsfehler zu verhindern. Schon
geringe Rickstande an Reagenzien fihren zu Fehimessungen. Fir die
Reinigung ist die BUrste zu verwenden, die zum Lieferumfang gehort.
Die AuBenwande der Kuvetten missen sauber und trocken sein, bevor
die Analyse durchgeflhrt wird. Fingerabdrlicke oder Wassertropfen auf
den Lichtdurchtrittsflachen der Kuvetten fuhren zu Fehimessungen.
Nullabgleich und Test missen mit derselben Klvette durchgefihrt wer-
den, da die Kivetten untereinander geringe Toleranzen aufweisen kénnen.
Die Kuivette muB fur den Nullabgleich und den Test immer so in den
MeBschacht gestellt werden, daB die Graduierung mit dem weilen Drei-
eck zu der Gehausemarkierung zeigt.

Nullabgleich und Test mussen mit geschlossenem Kivettendeckel erfolgen.
Blaschenbildung an den Innenwanden der Kuvette fuhrt zu Fehl-
messungen.

In diesem Fall wird die Klvette mit dem Kuvettendeckel verschlossen
und die Blaschen durch Umschwenken geldst, bevor der Test durch-
gefUhrt wird.

Das Eindringen von Wasser in den MeBschacht mu3 vermieden wer-
den. Der Wassereintritt in das Gehause des Photometers kann zu der
Zerstdrung elektronischer Bauteile und zu Korrosionsschaden flihren.
Die Verschmutzung der Optik (Leuchtdiode und Photosensor) in dem
MeBschacht fuhrt zu Fehimessungen.

Die Lichtdurchtrittsflaichen des MeBschachtes sind in regelmaBigen
Absténden zu Uberprifen und ggf. zu reinigen. Fur die Reinigung eig-
nen sich Feuchttlicher und Wattestébchen.

Die Reagenztabletten missen direkt aus der Folie in die Wasserprobe
gegeben werden, ohne sie mit den Fingern zu berdhren.

GroBere Temperaturunterschiede zwischen dem Photometer und der
Umgebung kénnen zu Fehimessungen fuhren, z.B. durch die Bildung
von Kondenswasser im Bereich der Optik oder an der Klvette.

Fur genaueste Ergebnisse ist eine Pipette zu verwenden.

Gerat bei Betrieb vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.
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® Anmerkung
CAL

cAL

Taste MODE driicken und gedriickt halten.

Gerat mit Taste ON/OFF einschalten,
nach ca. 1 Sekunde Taste MODE loslassen.

In der Anzeige erscheint abwechselnd:

Nullabgleich wie beschrieben durchfihren.

Die Taste ZERO/TEST drucken.

Das Methodensymbol blinkt fir ca. 3 Sekunden.

In der Anzeige erscheint abwechselnd:

Zu verwendenden Standard im MeBschacht Xpositionieren.
Taste ZERO/TEST drucken.

Das Methodensymbol blinkt fir ca. 3 Sekunden.

Das Ergebnis erscheint im Wechsel mit CAL.

Wenn das Ergebnis mit dem Wert des verwendeten Stan-
dards Ubereinstimmt (Innerhallb der zu berlcksichtigen-
den Toleranz) wird der Kalibriermodus durch driicken der
Taste ON/OFF verlassen.

1 x drlicken der Taste MODE erhoht das angezeigte Ergeb-
nis um 1 Digit.

1 x drlicken der Taste ZERO/TEST verringert das angezeig-
te Ergebnis um 1 Digit.

Tasten wiederholt driicken bis angezeigtes Ergebnis mit dem
Wert des verwendeten Standards Ubereinstimmt.

Durch driicken der Taste ON/OFF wird der neue Korrektur-
faktor berechnet und in der Anwender-Kalibrier-Ebene ab-
gespeichert.

Bestéatigung der Kalibrierung (3 Sekunden).

Fabrikations-Kalibrierung ist aktiv.

Kalibrierung ist durch den Anwender vorgenommen worden.

® Empfohlene Kalibrierwerte

Kupfer:
Zink:

zwischen 0,2 und 0,4 mg/I Cu?*
zwischen 0,2 und 0,4 mg/I Zn?*

@® Anwender-Kalibrierung

: cAL

Fabrikations-Kalibrierung : CAL

@
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Das Gerat kann wie folgt in den Auslieferungszustand
(Fabrikations-Kalibrierung) zurtickversetzt werden.

Taste MODE und ZERO/TEST gemeinsam gedriickt hal-
ten.

Geréat mit der Taste ON/OFF einschalten. Nach ca. 1
Sekunde Taste MODE und ZERO/TEST loslassen.

In der Anzeige erscheint abwechselnd:

Das Gerat ist im Auslieferungszustand.
(SEL steht flr Select : Auswéhlen)

oder:
Das Gerat arbeitet mit einer durch den Anwender vorge-
nommenen Kalibrierung. (Soll die Anwender-Kalibrierung

beibehalten werden, Gerat mit der Taste ON/OFF aus-
schalten).

Durch Dricken der Taste MODE wird die Fabrikations-Kali-
brierung aktiviert. Im Display erscheint abwechselnd:

Das Gerat wird durch die Taste ON/OFF ausgeschaltet.

® Bediener-Hinweise
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Kalibrierfaktor "out of range"

Cu:  Fabrikationskalibrierung nicht in Ordnung / geléscht
Cu:  Anwenderkalibrierung nicht in Ordnung / geléscht
Zn:  Fabrikationskalibrierung nicht in Ordnung / geléscht

Zn:  Anwenderkalibrierung nicht in Ordnung / geléscht

Technische Anderungen vorbehalten.
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